Lapsi pér printim 3D

Printerét 3D kané marré shumé vémendje dhe po preferohen kohét e fundit. Pér shkak té
strukturés sé tyre komplekse, nuk éshté e lehté pér t'u pérdorur pér disa pérdorues. Andaj
kérkohen njohuri kompjuterike dhe té ndryshme programore pér kéto faza. Ju duhet té plotésoni
hapa té ndryshém né ményré qé té printoni nga njé printer 3D. Né printerét 3D, personi
kontrollon lévizjet e akseve X, Y dhe Z té motoréve dhe krijon njé model. Pér kéto arsye, éshté
zbuluar njé stilolaps mé i thjeshté 3-dimensional, megjithése ato jané pjesérisht té ngjashme. Pas
pérvojave té kégija me njé printer 3D, shpikésit e stilolapsit té paré 3D ishin Peter Dilworth,
Maxwell Bogue dhe Daniel Cowen. Risi, e cila filloi me njé armé ngjitése né provat e saj té para,
filloi né 2013 dhe tani vazhdon té pérdoret si stilolapsa 3D.

Parimi i punés sé stilolapsave 3D



Stilolapsat 3D kané parime té thjeshta pune. Lapsat jané gjithashtu té lehté pér t'u pérdorur,

thjesht kérkon njé vémendje dhe prakticitet.
- Lapsat pér printim 3D funksionojné duke u lidhur me njé burim energjie.

- Meqgenése lénda e paré éshté fije plastike, ajo shkrihet pas njé temperature té caktuar dhe béhet
e rrjedhshme.

- Kjo temperaturé ndryshon né pérputhje me materialin nga i cili &shté béré fijeza.

- Ashtu si né printerét 3D, fijeza gé vendosim brenda shkrihet pérmes extruderit té nxehté.
- Ky kalim mund té kontrollohet me njé buton né stilolaps.

- Pérdoruesi i stilolapsit 1éviz lapsin sipas déshirés pér té krijuar forma té ndryshme.

- Fijéza e shkriré ftohet dhe ngurtésohet shpejt jashté lapsit, duke e béré té pérhershme formén e

fijézés té ekstruduar.

Gjérat gé duhet té merren parasysh né stilolapsin e printerit 3D



1) Plastika e shkriré pérdoret pér té vizatuar objektin 3D. Prandaj, éshté e nevojshme té jeni

pérzgjedhés kur blini. Duhet shqyrtohet miré nése vizatimi i pérshtatet ¢cdo sipérfageje.

2) Njé nga faktorét mé té réndésishém pér stilolapsat 3D éshté nxehtésia. Disa lapsa kérkojné

temperatura té larta pér té punuar. Temperatura e funksionimit duhet té shqyrtohet para blerjes.

3) Situata té padéshirueshme mund té paragiten nése nuk dihet se kur do té dalé plastika,
domethéné fije e hollé. Plastika e shkriré mund té ngecé né stilolaps. Mund té kérkohen disa

praktika té kontrolluara pér t'u mésuar me to.

4) Njé céshtje tjetér e réndésishme éshté koha e ftohjes sé plastikés. Koha e ftohjes sé lapsave mé

té miré 3D kérkon njé kohé minimale, késhtu gé ato modelohen sa mé shpejt gé té jeté e mundur.

5) Ashtu si me pajisjet e tjera elektronike, garancioni pér lapsat pér printim 3D duhet té
kontrollohet. Para se té blini njé laps, éshté e dobishme té hulumtoni reagimet e klientéve dhe

periudhén e garancisé.

6) Mé né fund, aktivitetet qé do té nxjerrin né pah krijimtariné e fémijéve dhe do té argétojné né
té njéjtén kohé mund té béhen me lapsa 3D. Kjo ¢éshtje gjithashtu duhet té jeté e kujdesshme
sepse éshté njé pajisje elektronike dhe duhet té kontrollohet nga njé i rritur pasi punon me

temperaturén.



Pérzgjedhja e fijeve

Plastikat e lapsit 3D duhet té kené vetité e shkrirjes dhe ngurtésimit té shpejté. Ndér fijézat;
- Akrilonitrile Butadiene Stireni (ABS),

- Acid polikaktik (PLA),

- Alkooli polivinil (PVA),

- Poliamid (najlon),

- Poliamid i mbushur me xham,

- Polikarbonat (PC),

- Polietileni me Dendési té Larté (HDPE) éshté né dispozicion.

Mé té njohurit nga kéto materiale jané ABS dhe PLA.

ABS (Akrilonitrile Butadiene Stiren)



- Eshté me kosto efektive dhe prandaj pérdoret gjerésisht.
- Plastika ABS pérdoret gjerésisht si lego, pjesé bicikletash.
- Eshté e lehté pér tu gjetur né dygane dhe né internet.

- Njé nga problemet gé duhet té pérjetohet kur pérdorni ABS éshté temperatura e larté e shkrirjes
e fiksuar né 210-250 gradé Celsius. Pér fat té miré, lapsat mund ta arrijné kété temperaturé né
pérgjithési.

- Gjéja mé e réndésishme pér té cilén duhet té keni kujdes kur pérdorni ABS éshté gé tymi té
dalé nga plastika e nxehur. Kjo bén qé plastika té 1éshojé gazra té lehta g€ mund té irritojné
personin gé merr frymén e tymit. Njerézit té cilét pérdorin shumé fijeza ABS duhet té punojné né
zona té ajrosura miré pér t'i parandaluar ata nga nuhatja. Njé tjetér alternativé éshté té pérdorni

njé maské nése do té punohet pér njé kohé té gjaté.

PLA (Acid poli laktik)

- PLA-té jané migésore me mjedisin.

- Ato merren nga ushgimet e zakonshme si misri dhe patatet. Falé késaj vecorie, megjithése jané

plastike, ato mund té shpérbéhen (biodegradohen) dhe nuk ndotin natyrén.

Ata kané njé pikeé té ulét shkrirje (160-220 gradé Celsius) dhe nuk léshojné tym té démshém kur

nxehen.

- Mangésia e PLA éshté gé ngadalé ftohet pasi té ndahet nga maja e lapsit. Prandaj, pajisjet

shtesé ftohése duhet té pérdoren pér té krijuar dizajne komplekse me detaje té vogla.

- Eshté mé e brishté se ABS002E

Pérdorimi i stilolapsave té printimit 3D



wAO XD

- Mund té pérdoren shumé ngjyra té fijézés, éshté e nevojshme té ndryshoni fijezén pér secilén
ngjyré.

- Puna e shpejté gjaté krijimit té projekteve né njé sipérfage té madhe e bén mé té lehté

formésimin.

- Nga ana tjetér, nése po krijohet njé dizajn kompleks dhe i rregullt, lirimi i ngadalté i fijézés

siguron lévizje té lehté.
- Dizajne té tilla si zbukurime, stoli, skulptura mund té projektohen sipas imagjinatés.

- Té genit i forté dhe i pakujdesshém gjaté trajtimit té lapsave mund té shkaktojé démtimin e

lapsit.

- Meqgenése maja metalike e stilolapsit duhet té nxehet né temperatura té larta, duhet té shmanget

kontakti me té.

- Nése fémijét lejohen ta pérdorin até, ata duhet té kontrollohen né ményré gé té parandalohen

aksidentet e mundshme.



